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1. 目的： 

為防止職業災害發生，維護本校機械與設備之完整，辦理自動檢查計畫。 

2. 範圍： 

適用於本校各單位。 

3. 定義： 

3.1 定期檢查：係指各單位對所屬機械、設備，依時程就其特定項目實施之檢查。 

3.2 作業檢點：係指各單位對所屬機械、設備與作業環境，於作業前實施之檢查。 

4. 權責： 

4.1 環安中心：負責自動檢查計畫之擬訂、規劃、推動自動檢查計畫並督導本校各單位執行。 

4.2 本校各單位：依環安中心擬訂年度自動檢查計畫(附件一)所列時程，並以附件二至十四等檢

查表實施自動檢查。 

5. 作業要求：  

5.1 自動檢查種類：依其屬性區分為定期檢查、作業檢點。 

5.2 本校各單位：各實驗室、工場應由負責人指派專人進行實施自動檢查，紀錄由各實驗室、工

場等保存 3 年。 

5.3 環安中心：不定期對本校各單位實施稽查，並就不符合部分依「矯正及預防管理程序書」

(ESH-P-14)提出矯正與預防措施單(CAR)。 

5.4 自動檢查注意事項： 

5.4.1 各實驗室、工場所屬機械、設備或作業環境有異動時，其相關自動檢查檢查表應檢討

更新。 

5.4.2 各單位主管應追蹤管理自動檢查表格記載異常事項，並儘速檢修及採取必要措施，以

確保使用安全。 

5.4.3 自動檢查人員除法令另有規定外，雇主或主管人員應指定具專業知能或操作資格之適

當人員為之。 

5.4.4 急救、搶救及通報流程則依「緊急應變管理程序」(ESH-P-12)執行。 

6. 參考文件： 

6.1 矯正及預防管理程序書(ESH-P-14) 

6.2 矯正與預防措施單(CAR) 

6.3 緊急應變管理程序(ESH-P-12) 

7. 附件、表單及編號： 

附件一：年度自動檢查計畫(ESH-P-18-01) 

附件二：每日實驗場所自動檢查紀錄月表(ESH-P-18-02) 

附件三：局部排氣裝置自動檢查紀錄表(ESH-P-18-03) 

附件四：低壓電器設備所屬場所自動檢查紀錄表(ESH-P-18-04) 

附件五：離心機械自動檢查紀錄表(ESH-P-18-05) 

附件六：小型壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-06) 

附件七：第一種壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-07) 



國立清華大學 編    號：ESH-P-18 

版    次：03 

發行日期：112 年 1 月 16 日 類別：安全衛生管理規定 

名稱：安全衛生自動檢查管理程序書 章別：6.1 頁次：21 之 3 

                         

附件八：第二種壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-08) 

附件九：防爆電氣設備自動檢查紀錄表(ESH-P-18-09) 

附件十：高壓氣體特定設備自動檢查紀錄表(ESH-P-18-10) 
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附件一：年度自動檢查計畫(ESH-P-18-01) 

國立清華大學年度自動檢查計畫 
2023.1.16 修訂 

NO：ESH-P-18-01 

項次 機械/設備/作業名稱 週期 預定檢查月份 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 

1 實驗場所 每日 
 

           

2 局部排氣裝置(如:抽氣櫃) 每年      
 

      

3 低壓電器設備 每年      
 

      

4 離心機械(如:離心機) 每年      
 

      

5 
小型壓力容器(如:最高使用

壓力 1kg/cm2以下滅菌鍋) 
每年      

 
      

6 

第一種壓力容器 

(如:最高使用壓力 1atm 以上

滅菌鍋) 

每月 

 

           

7 
第二種壓力容器 

(如:空壓機) 
每年      

 
      

8 防爆電氣設備 每月 
 

           

9 高壓氣體特定設備 每日 
 

           

10 衝剪機械 每年      
 

      

11 固定式起重機 每月 
 

           

12 緊急沖淋設備  每月 
 

           

13 緊急應變櫃  每月 
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附件二：每日實驗場所自動檢查紀錄月表(ESH-P-18-02) 

每日實驗場所自動檢查紀錄月表 

單位：                                      館             室                                                   時間：         年          月份 

2023.1.16 修訂 
NO：ESH-P-18-02 

 

 

項次 

 

            日期 

檢 點 項 目 

檢 查 結 果 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 

1 各化學品使用及運作是否正常                                

2 污染防治設施是否正常                                

3 各氣體鋼瓶狀態是否正常                                

4 各式儀器或設備運作是否正常                                

5 實驗用防護具是否備齊                                

6 實驗場所環境狀態是否正常                                

7 其他                                

實驗場所人員簽名 
                               

狀況及處理情形(改善措施)  

實驗場所負責人簽名 
  

 

注意 

事項 

1.週期：實驗場所人員每日於實驗場所巡查，實驗場所負責人原則每週(7日)簽名確認。 

2.檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)，異常時，請立即通報負責人並報修。 

3.本表單留存於實驗場所或交由系所辦公室留存以供備查，資料備查三年。 
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每日實驗場所自動檢查紀錄月表之各檢點項目應檢查細節說明 
1、化學品使用及運作： 
(1)藥品使用完畢後已緊閉並置回原位整齊存放 
(2)藥品名稱與標示須符合 GHS 要求 

(3)液態危害物須加盛盤，藥品櫃已關閉妥當 

(4)藥品櫃內沒有藥品洩漏情形 

(5)毒化物及關注性化學品取用依規定填寫運作記錄 

4、儀器或設備運作： 

(1)儀器週邊保持乾淨 

(2)電線絕緣包覆沒有被破壞致裸露 

(3)儀器設備旁是否有操作說明 

(4)設備如需配戴防護具，請確認防護具是否備妥 

2、污染防治設施： 

(1)廢液貯存之內容物已標示清楚 

(2)廢液儲存不得超過八分滿 

(3)廢液桶確實鎖緊上蓋 

(4)廢棄物已分類貯存並標示區域 

5、實驗用防護具： 

(1)防護具數量足夠使用 

(2)進行實驗時，人員有依正確使用安全防護具 

(3)有耗材之防護具，如防毒面罩等，平時不用時是否用夾鏈袋包

妥，並標註開始使用日期 

(4)防護具之耗材是否仍在有效期內，如濾毒罐、N95 口罩等 

3、氣體鋼瓶狀態： 

(1)容器有明顯標示名稱及 GHS 危害圖示 

(2)是否備置安全資料表 SDS(有效期為三年內) 

(3)是否確實固定 

(4)皮管是否有不銹鋼管夾固定，或氣體管路 

(5)壓力表、流量計是否無損壞洩漏 

(6)壓力表最高與一般使用壓力是否有標註 

(7)實瓶、空瓶應確實標示 

(8)閒置鋼瓶頭是否蓋緊防護罩蓋。 

(9)是否置于陰涼非陽光直射處 

(10)可燃性氣體、有毒性氣體及氧氣之鋼瓶，是否有分開貯存 

(11)氣體管路是否標示內容物及流向 

6、實驗場所環境狀態 

(1)緊急照明系統、緊急疏散標示是否清楚 

(2)室內保持整潔，無積水，通道明確且無障礙物 

(3)禁止抽菸與飲食 

(4)最後離開實驗場所者是否有關閉不必要的電源 

7、其他 

(1)人員接受實驗場所操作所需各項教育訓練 
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附件三：局部排氣裝置自動檢查紀錄表(ESH-P-18-03) 

國立清華大學局部排氣裝置自動檢查紀錄表(每年) 
2023.1.16 修訂 

排氣裝置編號：                                                                                                                                  NO：ESH-P-18-03 

單 位  日 期  

場 所 名 稱  檢 查 人 員  

項

次 

項                      目 檢  點  

結  果 

一 
排氣

裝置 

1 氣罩、導管及排氣機之磨損、腐蝕、凹凸及其他損害之狀況及程度。  

2 導管或排氣機之塵埃聚積狀況。  

3 排氣機之注油潤滑狀況。  

4 導管接觸部分之狀況。  

5 連接電動機與排氣機之皮帶之鬆弛狀況。  

6 吸氣及排氣之能力。  

7 
設置於排放導管上之採樣設施是否牢固、鏽蝕、損壞、崩塌或其他妨

礙作業安全事項。 
 

二 

空氣

清淨

裝置 

1 構造部分之磨損、腐蝕及其他損壞之狀況及程度。  

2 除塵裝置內部塵埃堆積之狀況。  

3 濾布式除塵裝置者，有濾布之破損及安裝部分鬆弛之狀況。  

三 其他保持性能之必要事項  

改善建議 追蹤改善處理情形 

  

1. 依據職業安全衛生管理辦法第 40、41 條辦理。 

2. 每一排氣裝置每年應定期實施自動檢查一次，記錄保存三年。 

3. 檢查作業之重點在於發現異常及問題及早檢知與處理(請在選格內打)，無則”/”。 

                                       實驗場所負責人： 
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附件四：低壓電器設備所屬場所自動檢查紀錄表(ESH-P-18-04) 

低壓電器設備所屬場所自動檢查紀錄表(每年) (本表均適用於全校各場所) 
單位名稱:                 場所名稱：                                        檢查日期:    年    月    日 

2023.1.16 修訂 

NO：ESH-P-18-04 

項目 器具設備名稱 
裝設 

地點 

外觀檢查 簡易儀器檢測 危害不符合事

項經分析危害

因素評估其風

險及結果而預

定改善措施說

明及改善日期

人員 

外觀表面有

無整潔 

開關操作與

電源指示燈

有無正常 

帶電部份有

無裸露 

電源線材及

接續處是否

良好無破損 

延長線是否

有固定安裝

及正確使用

(詳附註) 

驗電器檢測

有無漏電 

電源插座極

性是否正確 

設備接地

是否完好 

有 無 有 無 有 無 是 否 是 否 有 無 是 否 是 否 

1                    

2                    

1. 本校規定本表每年至少進行檢查一次，檢查作業之重點在於發現異常及問題及早檢知與處理(請在選格內打);單位如無專業機電人員建議委託專業廠商代行檢測。

（記錄表請保存 3年） 

2. 檢查人員於檢查作業中必要時需與使用人員訪談了解。 

3. 檢測作業上倘有技術疑難時，請洽環安中心、營繕組詢問協助。 

4. 表格不足請自行增加。 

• 附註：1.延長線禁止延長再延長及插孔朝上使用；在選用延長線時，應選擇具有自動過載跳脫裝置及有接地端知延長線；延長線負荷容量會標示於延長線上，依安全負

荷值分接使用，一般電器設備皆會註明功率，切勿過載使用。2.延長線為臨時用電所使用，如為長期使用之設備應於配變盤內新設迴路插座。 

場所檢查人員簽章:                                                        場所負責人簽章：         

確認改善措施合宜性：合宜  不合宜        
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附件五：離心機械自動檢查紀錄表(ESH-P-18-05) 

國立清華大學離心機械自動檢查紀錄表(每年) 

場所名稱:                                檢查日期：      年      月      日 

2023.1.16 修訂 

NO：ESH-P-18-05 

項次 檢查項目 判 定 標 準  
檢查 

方法 
檢查結果 

改善措施 
及追蹤 

一 回轉體 
1.動作順暢、無異聲 操作  

 

2.無腐蝕、破損 目視  

二 主軸軸承 1.固定無鬆動、運轉正常 試轉  

三 制動器 1.動作靈敏、無損壞 操作  

四 安全連鎖裝置 1.靈敏、動作正常無卡死 操作  

五 外殼 1.完整無腐蝕 檢點  

六 斷路器 1.應正常、堪用 操作  

七 電器裝置 

1.接地線正常、無鬆動、無脫落 檢點  

2.線路整齊無缺 檢點  

3.各操作盤指示燈、儀表正常 檢點  

八 其他 
1.各附屬螺栓等齊全無腐蝕，且確實密

合 
檢點  

說 

明 

1.檢查結果：“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)。 

2.檢查於發現有異常時，應立即檢修及採取必要措施。 

3.本表依據「職業安全衛生管理辦法」第 18 條規定，應保存三年。 

檢查人

員簽章 
 

實驗場

所負責

人簽章 

 
單位主

管簽章 
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附件六：小型壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-06) 

國立清華大學小型壓力容器自動檢查紀錄表（每年） 

單位名稱:                 場所名稱：                                                       2023.1.16 修訂 
檢查年月日:       年         月           日                          NO：ESH-P-18-06 

項次 檢查項目 檢查內容 檢查結果 

一 本體 

1.本體有無顯著生鏽損傷變形、腐蝕、裂損  

2.電源線、接地線外觀正常，有無損傷腐蝕  

3.蓋板及固定組件有無損傷變形、腐蝕、鬆脫  

4.墊圈、螺栓有無鬆動、脫落明顯損傷或磨耗缺損或減少。  

5.鍋蓋(門)關上是否正常、緊密、無洩漏  

二 安全裝置 

1.壓力表之指示刻度是否正確、清晰、有明確標示  

2.溫度計指示刻度是否正確、清晰、有明確標示  

3.安全閥是否在規定之壓力吹洩、有無洩漏(安全閥有無顯著損傷、腐

蝕、破裂、洩漏) 
 

4.滅菌溫度設定、及時間設定，是否正確  

三 其他 
1.是否有安全作業標準  

2.操作人員是否有完成相關教育訓練(檢附簽到證明)  

檢查人員簽名  

實驗室負責人(有異常狀況須回報時)  

評估結果改善措施： 檢討改善措施之合宜性： 

核決主管：                   合宜   不合宜 

1.依據「職業安全衛生管理辦法」第36條辦理。 

2.檢查週期：操作人員每年檢查。 

3.檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)；異常時，請立即報修，並送實驗室負責人簽章。 

4.本表單留存系所辦公室或原位已供備查，資料存查三年。 
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附件七：第一種壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-07) 

國立清華大學第一種壓力容器自動檢查紀錄表（每月） 
實驗室名稱：                 館舍(門牌)：                 實驗室負責人：                                 設備名稱(編號)：                 檢查年份：                 年 

2023.1.16 修訂           NO：ESH-P-18-07 

項

次 

檢查部分 

檢查項目 
判定標準 

檢查 

方法 

檢查結果 改善措施及

追蹤 1/ 2/ 3/ 4/ 5/ 6/ 7/ 8/ 9/ 10/ 11/ 12/ 

一 本體 
1.本體應無損傷或洩漏 檢點 

            

 

2.本體表面應無銹蝕、無變形 目視 
            

二 蓋板螺栓 

1.螺栓應完整、無鬆動、無損傷 檢點 
            

2.蓋板應無變形 目視 
            

3.蓋板應無銹蝕、無損傷 目視 
            

三 

管、凸

緣、閥及

旋塞等 

1.管、凸緣、閥及旋塞等應無損傷、無洩

漏 
檢點 

            

2.管、凸緣、閥及旋塞等應無銹蝕 目視 
            

四 

壓力表及

溫度計及

其他安全

裝置 

1.壓力表功能是否正常或物件損傷 測試 
            

 
2.溫度表功能是否正常或物件損傷 測試 

            

3.其他安全裝置是否功能正常或物件損傷 檢點 
            

五 平台支架 支座、支撐應牢固、無腐蝕 檢點 
             

六 其他 
對於有保溫部分或有高游離輻射污染之虞

之場所，得免實施 
檢點 

             

檢查人員 
             

注意事項 

1. 「職業安全衛生管理辦法」第33條辦理。 
2. 檢查週期：操作人員每月進行檢點；檢查方法：目視。 
3. 檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)，異常時，請立即回報負責人並報修；無異常時，於每年底

送實驗室負責人簽章。 
4. 本表單留存於實驗實習場所已供備查，資料備查三年。 

實驗室負責人(每年存檔時) 
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附件八：第二種壓力容器自動檢查紀錄表(ESH-P-18-08) 

國立清華大學第二種壓力容器自動檢查紀錄表（每年） 

2023.1.16 修訂 
NO：ESH-P-18-08 

單 位  日 期  

實 驗 場 所  檢查人員  

機 台 編 號  

項次 項                      目 檢  點  結  果 

1 內面及外面是否有顯著損傷、裂痕、變形及腐蝕  

2 蓋、凸緣、閥、旋塞等有否異常  

3 安全閥、壓力表與其他安全裝置之性能有否異常  

4 每日開動前是否已將凝結水排除乾淨  

5 氣壓錶壓力是否標示最高使用壓力  

6 其他保持性能之必要事項是否異常  

改善建議 追蹤改善處理情形 

  

1. 「職業安全衛生管理辦法」第 35 條辦理。 

2. 檢查方式：目視。 

3. 本表單留存於實驗實習場所或系所辦公室以供備查，資料備查三年。 

實驗場所負責人：
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附件九：防爆電氣設備自動檢查紀錄表(ESH-P-18-09) 

國立清華大學防爆電氣設備自動檢查紀錄表（每月） 

單位名稱:                 場所名稱：                                                   2023.1.16 修訂 
檢查年份:       年                                                   NO：ESH-P-18-09 
               檢 查 日 期 

 

 

檢 查 內 容 及 方 法 

1 

月 

2 

月 

3 

月 

4 

月 

5 

月 

6 

月 

7 

月 

8 

月 

9 

月 

10 

月 

11 

月 

12 

月 

            

1.本體有無損傷、變形。             

2.配管、配線等有無損傷、變形及異常狀況。             

3.其他保持防爆性能之必要事項             

4.其他             

檢查人員簽名             

主管簽署(有異常狀況須回報時)             

評估結果改善措施： 
 
 
 
 
 
 
 
 

檢討改善措施之合宜性： 
 
 
 
 
 
 
 
核決主管：                   合宜   不合宜 

說明：1.本表格係依據「職業安全衛生管理辦法」第 31-1 條規定辦理。 

      2.檢查結果：良好打””;異常須改善打”X”;無此項目打”/”。 

2.本表可依各設備不同而修正；每月檢查，紀錄表依法保存三年。 

3.檢查異常時、應分析危害因素、評估風險，依結果採取改善措施、並檢討改善措施之合宜性，呈

主管核決。  
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附件十：高壓氣體特定設備自動檢查紀錄表(ESH-P-18-10) 

國立清華大學高壓氣體特定設備自動檢查紀錄表（每日） 
實驗室名稱：                   館舍(門牌)：                     實驗室負責人：                        設備名稱(編號)：                    檢查日期：      年      月 

                                                                                         2023.1.16 修訂     NO：ESH-P-18-10 

 

項次 
            日期 

檢 點 項 目 
檢 查 結 果 

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10 11 12 13 14 15 16 17 18 19 20 21 22 23 24 25 26 27 28 29 30 31 
1 警告標示                                
2 防溢堤                                
3 壓力表                                
4 安全裝置                                
5 安全閥之釋放管                                
6 液面計                                
7 緊急遮斷裝置                                
8 電器設備                                
9 緊急電源                                

10 灑水裝置                                 
11 氣體漏洩檢知警報設備                                
12 防毒措施                                
13 防止溫升措施                                
14 識別及危險標示                                
15 靜電消除措施                                
16 通報設備                                
17 其他                                

狀況及處理情形(改善措施)                                
檢查人員                                
 

注意 

事項 

1. 「職業安全衛生管理辦法」第 33、61、64 條辦理。採目視檢查。 

2. 檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)，異常時，請立即回報負責人並報修；無異常時，於每月底送實驗室負責人簽章。 

3. 單留存於實驗實習場所或系所辦公室以供備查，資料備查三年。 

實驗室負責人

(每月存檔時) 
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附件十一：衝剪機械自動檢查紀錄表(ESH-P-18-11) 

國立清華大學衝剪機械自動檢查表（每年） 
2023.1.16 修訂 

NO：ESH-P-18-11 

場所名稱： 檢查日期        年       月      日 

分類 項次 檢  查  部  份 檢  查  基  準 檢查方法 檢查結果 改善措施 

機 

械 

部 

份 

1 床架及各軸承 無塵埃及屑粒積存之現象    

2 床面工作固定盤 操縱自如無滑齒之情形    

3 離合器及腳踏操作桿 操作靈敏動作正常    

4 飛輪及軸承 運動良好無操音及震動之情形    

5 切刀座上下滑道 滑道無阻滯操作良好    

6 操縱刀架升降軸承 潤滑情況良好運轉無操音    

7 刀口 周圍無擦紋及銳利磨損之現象    

8 各齒輪組 潤滑良好無操音滑齒之現象    

9 潤滑油孔及油路 滑油暢通無賭塞之情形    

10 各部固定螺栓 無鬆動或短缺    

電 

氣 

部 

份 

1 驅動馬達 啟動時無震動異音過熱漏電等    

2 馬達底座螺栓 螺栓齊全且無鬆動情形    

3 電氣開關及插座 接觸良好且無漏電情形    

4 各電路及接頭 線路無破損接頭固定緊密    

5 控制盤或操作箱 保險絲及清潔情況良好    

6 接地裝置 裝接情況極為正常    

7 各種儀表 指針搖擺動作正確    

註：1.依「職業安全衛生管理辦法」第 26 條辦理。 

2.本表每年實施一次，檢查結果：合格：；不合格：X。 

3.本表保存期限 3年。 

檢查人員：                  單位主管： 
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附件十二：固定式起重機自動檢查紀錄表(ESH-P-18-12) 

國立清華大學固定式起重機自動檢查紀錄表（每月） 
2023.1.16 修訂 

NO：ESH-P-18-12 

場 所 名 稱  檢 查 日 期      年      月     日 

型 式  吊 升 荷 重 公噸 

檢 查 部 分 檢查內容及 方 法 結果 
1.過捲預防裝置 具有自動遮斷動力及制動之機能，作動安全距離符合規定。  

2.過負荷預防裝置 當過負荷時具有自動遮斷動力機能。  

3.防止逸走裝置 無損傷、變形，應具有將機具確實固定之機能。(室外)  

4.阻擋器、緩衝裝置 無損傷、歪斜、脫落，機能正常。  

5.直行警報裝置 具駕駛室或遙控器者，機具直行時應能發出警報音響。  

6.制動器 

剎車動作狀況圓滑、正常。  

來令片與剎車鼓間隙正常。  

無顯著磨損、剝離、油污。  

7.鋼索 
無扭結、顯著變形、腐蝕  

末端固定正確，具防鬆或自緊性能。  

8.吊鏈 無龜裂、腐蝕。  

9.吊鉤 

吊鉤應鍛造成形，能自由圓滑轉動，並不得龜裂或明顯之銹

蝕等有之缺陷，且未焊補、電鍍等改造。  

吊鉤槽輪組之鍵板、鎖緊銷、止動螺栓、開口銷等無脫落、

鬆動或損傷影響安全動作。  

吊鉤應設有防止吊掛用鋼索等自該吊鉤脫落之裝置，且作用

良好。  

10.吊具 無顯著之變形、裂痕。  

11.供電線、配線 
絕緣被覆無損傷或老化、無過度張開、扭結或固定夾鬆弛現

象。 
 

12.集電裝置 應能正常給電，無接觸不良、絕緣物損傷之現象。  

13.配電盤 
檢查配線接頭確實接牢、遮斷器之開關、閘刀開關、電磁接觸

器等機能無異常。 

 

14.操作開關 操作開關或控制器作動狀況正常，作動方向正確。  

15.其他   

依檢查結果應採取改善措施： 

備註： 

1.檢查結果，良好者打「V」，無該項者打「/」，不良者打「X」

並應依檢查結果應採取改善措施。 

2.依據「職業安全衛生管理辦法」第十九、八十條規定，本紀

錄表需保存三年。 

檢
查
人
員 

 
單
位
主
管 
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附件十三：緊急沖淋設備自動檢查紀錄表(ESH-P-18-13) 

國立清華大學緊急沖淋設備自動檢查紀錄表（每月） 

單位名稱:                 場所名稱：                                                      2023.1.16 修訂 
檢查年份:       年                                       NO：ESH-P-18-13 

               檢 查 日 期 

 

 

檢 查 內 容 及 方 法 

1 

月 

2 

月 

3 

月 

4 

月 

5 

月 

6 

月 

7 

月 

8 

月 

9 

月 

10 

月 

11 

月 

12 

月 

            

1.檢查管線是否有腐蝕、連接不良，零件

是否齊全 

            

2.啟動沖水 5〜10 秒，保持管線暢通             

3.洗眼器是否清潔             

4.裝設位置是否清潔，通道是否有障礙物             

5.其他             

檢查人員簽名             

主管簽署(有異常狀況須回報時)             

評估結果改善措施： 
 
 
 
 
 
 
 
 

檢討改善措施之合宜性： 
 
 
 
 
 
 
 
核決主管：                   合宜   不合宜 

1.檢查週期：操作人員每月檢點。 

2.檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)；異常時，請立即報修，並送主管簽章。 

3.本表單留存系所辦公室或原位已供備查，資料存查三年。  
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附件十四：緊急應變櫃自動檢查紀錄表(ESH-P-18-14) 

國立清華大學緊急應變櫃自動檢查紀錄表（每月） 

單位名稱:                 場所名稱：                                                      2023.1.16 修訂 
檢查年份:       年                                           NO：ESH-P-18-14 

 

項

次 

          檢 查 日 期 

檢 點 項 目 
1

月 

2

月 

3

月 

4

月 

5

月 

6

月 

7

月 

8

月 

9

月 

10

月 

11

月 

12

月 
1 外傷急救箱 

(確認內容物是否於期效內) 1 箱 
           

 

 

2 防火毯 -耐火溫 500 度 1 件             
3 抗酸鹼擦拭紙 1 盒            

 

 
4 酸鹼擦拭紙 1 盒             
5 PE 洩漏收集袋 60 公升容量 5 個            

 

 
6 防爆手電筒 1 組             
7 防護面罩含噴濺檔板 4 組            

 

 
8 C 級防護包(每包內容物如下): 3 包             
9 1.防護衣 1 件            

 

 
10 2.半面雙罐防毒面具 1 個             
11 3.防有機與酸性氣體濾罐 

(確認是否於有效期內) 1 只 

           
 

 

12 4.護目鏡 1 支             
13 5.防有機氣體用口罩 1 只            

 

 
14 6.片狀吸液棉 10 片             
15 7.泰維克鞋套 1 雙            

 

 
16 8.防酸鹼溶劑手套 1 雙             
17 耐熱手套 1 雙            

 

 
18 CPR 急救安全防護面膜 1 盒             
19 氧氣急救瓶 1 罐            

 

 
20 個人攜帶警報器 1 個             
21 緊急洗眼瓶 1 個            

 

 
22 空氣呼吸器（A 型應變櫃） 2 組             
狀況及處理情形(改善措施)             

檢查人員             

注

意 

事

項 

1. 依據「毒性及關注化學物質應變器材與偵測警報設備管理辦法」。 

2. 檢查週期：檢查人員每月檢點。 

3. 檢查方法：目視。 

4. 檢查結果“正常”打(Ｖ)，“異常”的打(×)，無此項目打(／)；異常時，請

立即回報負責人並報修；無異常時，於每年底送實驗室負責人簽章。 

5. 本表單留存系所辦公室或原位已供備查，資料存查三年。 

單位主管 

(每年存檔時) 

 

 


